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高网点固体水洗树脂版制版机产品使用说明书

尊敬的顾客,,,,感谢您使用本公司生产的高网点固体水洗树脂版制版机 ,,,,以及相关产品。在使用本公司

产品前,,,,请您详细阅读此使用说明书,,,,它能够给您安装和使用过程中带来极大的帮助,,,,避免不当操作造成的

设备损害和材料浪费。

一,,,,注意事项

1.1.1.1.本产品要求使用 220V220V220V220V、50Hz50Hz50Hz50Hz电源,,,,并有可靠的接地保护。

2.2.2.2.本产品须在无尘、干燥、地面平整的环境下使用。

3.3.3.3.本产品水箱内装有加热器,,,,在水温低于 15151515℃时才需要使用加热器。

4.4.4.4.本产品水箱注入清水后方可加热水温,,,,严禁无水干烧！

5.5.5.5.本产品制版需使用清水,PH,PH,PH,PH值为 7,7,7,7,纯净水,,,,蒸馏水,,,,饮用自来水均可,,,,不能有杂质（悬浮物颗粒、

毛发,,,,灰尘等）和化学成分（腐蚀性、溶剂性等）。

6.6.6.6.请尽可能的用水管从机器侧面入水口注清水,,,,如果使用水桶注水,,,,请勿从机器正面注水,,,,以免水

流入机器内部引起电气故障。

7.7.7.7.请避免硬物长时间挤压毛刷！

8.8.8.8.烘干过程一定要先设置烘干时间,,,,再按烘干温度开关,,,,请勿长时间烘干加热版材！

一， 产品特点：

本产品集前曝光、洗版、烘干、后曝光功能于一体 ,,,,自动化数码控制,,,,操作简便。采用进

口 UUUU型高强度紫外线灯管,,,,曝光时间短,,,,使用寿命长。采用特有的技术和工艺,,,,使得网点还原性

高（最高可制 200200200200线）,,,,网点清晰、饱满,,,,细小文字、线条、独立点不丢失,,,,制版时间短。

二， 使用前准备：

1.1.1.1.仔细阅读本说明书。

2.2.2.2.根据随机物品清单,,,,检查随机物品是否齐备。

3.3.3.3.按照本说明书选择好机器使用环境。

三,,,, 电气控制面板时间和温度参数设置方法....
1.1.1.1.时间和温度参数设置：可以一次性设置前曝光、洗版、烘干、后曝光的时间或温度 ,,,,也可以在

制版过程中,,,,分别单独设置各操作步骤的时间或温度参数。

2.2.2.2.插上电源,,,,打开电源开关,,,,按下电气控制面板上 POWERPOWERPOWERPOWER键,,,,数码管开始显示。

3.3.3.3.请注意：真空开关、嚗光开关、洗版开关、、溶液加热开关、烘干温度开关、烘干时间开关 ,,,,
按一次为操作开始,,,,并且相应的指示灯亮,,,,再按一次,,,,操作停止,,,,相应的指示灯灭....

3.3.3.3.具体操作办法：先按“++++”“--------”键,,,,按一下,,,,就会有一个操作步骤的指示灯亮,,,,表示可以设置此操

作步骤的工作时间或温度,,,,此时可以按“++++”键和“--------”键调节数字大小,,,,设置的将是操作步骤的个位数时间

或温度,,,,然后按“◄◄◄◄►►►►”键,,,,可以分别设置十位、百位、千位数字,,,,同样也是按递加键和递减键调节数字大小。

设置完毕后，按 SETSETSETSET功能键，听见“嘀”一声长响后，所设置的数值即锁定。

四,,,,使用方法

1.1.1.1.请在无尘、干燥、地面平整的环境安放机器 ,,,,固定前脚轮,,,,打开机盖。

2.2.2.2.调节毛刷：将清水注入水箱,,,,高度为离毛刷顶部 1111㎝,,,,用手轻扶毛刷,,,,使 毛刷均匀湿透,,,,再盖

下机盖,,,,停 2222秒后打开机盖,,,,检查平磨板上的水渍痕迹,,,,要求水渍均匀分布,,,,如果不均匀请调节毛刷板周围 4444个
固定螺栓,,,,直到确定毛刷顶部和平磨板的绿贴片均匀水平接触为止。毛刷调节完毕,,,,再加入清水,,,,直至水面平

毛刷顶部。此时用海绵吸干平磨板的绿贴片上水分。

3.3.3.3.插上电源,,,,打开总电源开关,,,,按下电气控制面板上电源开关（POWERPOWERPOWERPOWER） 键,,,, 数码管开始有

读数显示。

4.4.4.4.时间和温度参数设置：

可以把前曝光、洗版、烘干时间或温度参数一次性设置 ,,,,也可以分别单独设置各操作步骤
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的时间或温度参数。具体设置办法参考本说明书第三条 ,,,,以下操作说明里的时间和温度参数设置方法 ,,,,均为

单独设置。

5.5.5.5.前曝光：（正曝光、主曝光）

①拉开曝光抽屉,,,,卷起真空膜,,,,把裁剪好的感光树脂版,,,,一次性连贯地撕开上层聚脂保护膜,,,,
（若不能连续撕掉，则会在保护层留下明显可见的记号），正面朝上放在曝光抽屉里的抽气板中央。

②把菲林药膜面朝下放在版材上 ((((版材必须比菲林面积大一点),),),),按下真空开关键,,,,将卷起的真

空膜提起均匀铺盖在菲林上 ,,,,用赶气棒檫去菲林与版材之间的细小空气泡 ,,,,注意：一定要多次檫！菲林与版

材之间任何一点气泡将造成曝光失败。

③在真空表指针读数小于 0.08mp0.08mp0.08mp0.08mp并稳定后,,,,把曝光抽屉轻轻推入,,,,设置好曝光时间,,,,按下曝光

开关键,,,,曝光开始。

④曝光时间一到,,,,数码管数字停止跳动,,,,从 0000000000000000回到您设置的曝光时间,,,,并且有“嘀”的一声提

示曝光结束。

⑤按下真空开关键,,,,真空泵停止工作,,,,打开曝光抽屉,,,,卷好真空膜,,,,取下菲林和树脂版材,,,,妥善放

好菲林,,,,打开上盖,,,,把已曝光树脂版材平整粘贴在平磨板的绿贴片上,,,,注意：用树脂版材背面去粘贴,,,,曝光面朝

外,,,,此过程切记千万不要用手或其他物体接触树脂版材曝光面 ,,,,以免影响晒版效果。

6.6.6.6. 洗版：

盖好上盖,,,,设置洗版时间,,,,按下洗版开关键,,,,洗版时间一到,,,,数码管数字停止跳动,,,,从 0000000000000000回到您

设置的洗版时间,,,,并且有“嘀”的一声提示洗版结束,,,,打开上盖,,,,用海绵吸干树脂版材上的水，带着较多的浮

水进行烘干也会造成掉字、线弯,,,,观察版材洗刷效果,,,,如果合格便轻轻将其一边从平磨板上扯开,,,,再用手指插

在版材背面接近平磨板的地方,,,,一点一点的把版材从平磨板上抠下来。

请注意：①平磨板上的绿贴片为进口材料,,,,粘性极强,,,,切勿拿住版材一角直接撕扯,,,,那样会影响晒版

效果甚至是版材断裂。②正常洗版,,,,在毛刷上部会留下有颜色的悬浮物 ,,,,如果没有那是毛刷与绿贴片距离过

大,,,,版材没有洗刷,,,,可按本章节方法 2222调节毛刷。③平磨板的绿贴片上有水、油、灰尘的情况下是不能粘贴

住版材的。④版材四角在绿贴片湿润时会粘贴不住，对翘起来的角轻按一下，马上盖上洗版，版材不会脱

落的。

粘贴手法：版材用双手抓住两边,,,,形成一个向外弧形,,,,以版材中央弧形顶部先粘贴,,,,然后延展至两边,,,,
再压紧版材无图象的四边。

7.7.7.7.烘干：

打开烘干抽屉,,,,将洗刷干净的版材平放在抽屉中央,,,,合上抽屉,,,,设置合适的烘干温度和时间后,,,,
先按烘干时间开关键,,,,再按下烘干温度开关键,,,,机器开始加热,,,,时间一到,,,,时间数码管数字停止跳动,,,,从 0000000000000000回
到您设置的烘干时间,,,,并且有“嘀”的一声提示烘干结束。烘干时间长短可根据具体版材情况和经验设置 ,,,,
也可参照我公司提供的曝光烘干时间参数表。气温过低时 ,,,,可适当加长烘干时间。

请注意：①严禁不设置烘干时间,,,,而直接按烘干温度开关加热版材,,,,因为长时间加热会使版材变形开裂！

②烘干好的版材应该是平直的。

8.8.8.8.后曝光：

将烘干的版材取出,,,,直接正面朝上,,,,平放在曝光抽屉里的真空膜上,,,,合上抽屉,,,,设置好后曝光时

间,,,,按下曝光开关键,,,,曝光时间一到,,,,数码管数字停止跳动,,,,从 000.0000.0000.0000.0回到您设置的曝光时间,,,,并且有“嘀”的一

声提示后曝光结束。后曝光至此整个晒版过程结束

五,,,,随机物品清单

1.1.1.1. 使用说明书一份

2.2.2.2. 备用真空膜一张

3.3.3.3. 海绵一块

4.4.4.4. 曝光烘干时间参数表

六,,,,常见故障

故障现象 故障原因 解决办法
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聚脂保护膜脱落
从感光树脂版正面切割 从感光树脂版反面切割

切割刀不锋利 改用锋利刀具

空白地方堵塞，

阴文((((反白))))字糊住

嚗光过度 正确设置嚗光时间

版材与菲林接触不良 多用赶气棒驱逐气泡

网点,,,,小字,,,,
细线消失或者弯曲

曝光不足 正确设置嚗光时间

冲洗时间过长、水温过低 正确设置洗版时间和温度

毛刷压力过大 调节毛刷与平磨板之间距离

版材与菲林接触不良 多用赶气棒驱逐气泡

版材有水而直接烘干 用海绵吸干洗版后的残余水分

图象模糊不清

菲林有错误

酒精清洗或重新制作合格菲林使用胶印菲林

机器不能够启动
受潮或者进水 拉开电器抽屉用电吹风吹干

空气开关跳闸 拉开电器抽屉合上空气开关

版材嚗光后粘贴不上平

磨板的绿贴片
绿贴片上有水分、油墨等 用海绵沾水擦干净并自然风干

网点不透明度及耐印力

下降
版材未完全烘干 后曝光前一定要完全烘干版材

七,,,,维护保养

1111 每次使用完用清水冲洗毛刷,,,,用海绵吸干绿贴片上水分,,,,再自然风干毛刷和绿贴片，海绵长

时间不用，会硬化（不能摔、掰），用水泡泡即可使用。

2222 在制不同材质不同颜色版材时,,,,请更换水箱里的清水,,,,同一箱水在洗刷不同版材时,,,,会产生

白色絮状悬浮物,,,,粘在毛刷上难以清除,,,,影响以后洗版效果。

3333 制版多次清水变浑浊后,,,,请及时更换,,,,以免影响制版效果。

4444 本产品平磨板上绿色进口贴片,,,,粘性强,,,,请避免长时间水泡,,,,不能沾油或者是其他化学品。

避免硬物划伤,,,,长时间不用请用塑料薄膜覆盖以保持清洁。如有灰尘等异物请用海绵吸

清水处理,,,,不能用有腐蚀性的化学溶剂清洗,,,,以免影响粘性。平磨板的绿贴片上有水的情

况下是不能粘贴住版材的,,,,所以请在粘贴版材前用海绵吸干水分 ,,,,自然风干后再粘贴洗

版。

5555 本产品采用进口高级真空膜,,,,使用时上面如有灰尘等异物,,,,请用酒精擦洗干净,,,,不能用其他

难挥发、腐蚀性强的有机溶剂擦洗!!!!操作时轻卷轻铺,,,,远离火源,,,,避免指甲、菲林角等尖锐

物体划伤,,,,请勿用力撕扯,,,,长时间折叠或重压。

6666 每三个月打开后机箱盖,,,,检查真空泵的油面,,,,真空高速油油面一定要与玻璃面板上的油面

指示线持平,,,,过高和过低均会影响抽吸真空。

7777 长时间不用机器请将水排空,,,,并保持水箱内清洁。

8888 烘干完成后,,,,如果不再制版,,,,请不要马上关闭烘干抽屉和总电源,,,,,,,,以

便烘干发热管自然散尽余热。

八，版材保存知识

1 版材在未曝光前,,,,若已经被阳光照射,,,,会使感光材料聚合,,,,导致浮雕较低或图文较浅。

因此,,,,应注意版材要避光保存,,,,防止其见光。

2 印版浮雕裂开也是保存不当引起的 ,,,,树脂版对臭氧非常敏感 ,,,,版材一旦接触到臭氧,,,,就
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会使印版产生一些细小的裂口,,,,导致无法印刷。在存放印版时 ,,,,应避免电晕处理装置

在电机旁边,,,,因为在上述地方极易产生臭氧,,,,使印版开裂。

3 不能使用天那水或其它化学溶剂进行擦版 ,,,,化学溶剂对树脂版有强烈的腐蚀作用 ,,,,使
印版开裂,,,,无法正常印刷。因此 ,,,,建议在擦版是应使用专用的溶剂进行擦洗 ,,,,以延长印

版寿命。

4 版材需要用黑色 PE 胶袋封装，垫一块硬纸版在版材下方以防弯折，储存在通风、

干燥、无强光的地方，避免过渡潮湿（60％最高），保存温度最佳为（摄氏 5 至 15

度），正常应在摄氏 25 度以下。印刷后需要清洁干净保存。版材间勿接触 版材间

有足够空气循环。

九,,,,电器原理图：

再次感谢您的惠顾，在使用本产品过程中遇见问题或有改进意见，请及时与我公司联系。

我公司拥有此说明书版权以及解释权,,,,请勿翻印传播出版。

制版时间参照表
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